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Gaine tressée semi rigide

F360 est un conduit innovant conçu pour regrou-
per vos réseaux de câbles dans une structure 
flexible. F360 est léger mais extrêmement solide. 
Il utilise notre désormais célèbre technologie de 
tresse triaxiale F6. Ce nouveau design répondra 
à des situations qui nécessitent une sécurité sup-
plémentaire et une résistance à l’altération. 
La clôture à 360 degrés constitue un conduit 
métallique robuste tout en restant respirant et 
léger. L’alimentation des fils F360 est facile grâce 
à la conception striée. Le faisceau gardera sa 
forme et ajoutera une protection sérieuse pour 
une longue durée de vie. .

Polyethylene Terephthalate
Matériau

F360
Grade

0,25mm - 0,38mm
Diamètre du monofilament

TF001F360-WD
Numéro de plan

Couteau à chaud 
Coupe 

Couleurs disponibles:
Black (BK)

La gaine tressée F360 est légère. Elle 
s’adapte à des rayons serrés sans se 
tordre et ne nuit pas à la flexibilité 
des faisceaux. 

Diamètre 
nominal

Réf 
#

Epaisseur 
paroi

Diamètre du 
monofilament

Grand Moyen Petit Couleur     
disponible

Kgs/
100m

9,5mm F360.38BK 0,71mm 0,25mm 457,2m 45,7m 22,8m 1 1,23
12,7mm F360.50BK 0,71mm 0,25mm 365,7m 45,7m 22,8m 1 1,69
19,1mm F360.75BK 0,71mm 0,25mm 152,4m 30,4m 15,2m 1 2,27
25,4mm F3601.00BK 0,71mm 0,25mm 121,9m 30,4m 15,2m 1 2,48
31,8mm F3601.25BK 0,71mm 0,25mm 76,2m 22,8m 7,6m 1 3,36
34,9mm F3601.38BK 0,71mm 0,25mm 60,9m 22,8m 7,6m 1 3,69
38,1mm F3601.50BK 1,02mm 0,38mm 60,9m 22,8m 7,6m 1 5,80
50,8mm F3602.00BK 1,02mm 0,38mm 30,4m 15,2m 7,6m 1 7,99

Cartons

FAR-25

UTILISATION GÉNÉRALE
Fiche Technique

   Installation facile et 
économique 

   Résistant aux coupes et à 
l’abrasion

   Chimiquement inerte

   Sans halogène 
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ABRASION INFLAMMABILITÉ

RÉSISTANCE 
CHIMIQUE

PROPRIÉTÉS   
PHYSIQUES
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UTILISATION GÉNÉRALE 
Fiche Technique 

Point de fusion
ASTM D-2117

250°C (482°F)

T° Maximum continue
Mil-I-23053

125°C (257°C)

T° Minimum continue
-70°C (-94°F)

Résistance à l’abrasion
Élevée
 
Machine de test d’abrasion 
Taber 5150
 
Roue de test d’abrasion
Calibrase H-18
 
Charge du test d’abrasion 
500g
 
Température de la pièce 
25°C
 
Humidité 
74%
 
Quelques éraflures visibles
500 cycles de test
 
Usure importante visible et 
plusieurs filaments cassés
1.200 cycles de test
 
Échantillon détruit 
1.950 cycles de test 
 
Poids avant test 
5.365,1 mg
  
Poids après test  
4.850 mg
 
Masse totale perdue 
Point de destruction  
515,1 mg

1=Pas d’effet        4=Affecté
2=Peu d’effet       5=Très affecté
3=Plutôt affecté

Solvants aromatiques ______________ 2
Solvants aliphatiques ______________ 1
Solvants chlorés __________________ 3
Bases faibles _____________________ 1
Sels ____________________________ 1
Bases fortes ______________________ 2
Eau salée 0-S-1926 ________________ 1
Fluide hydraulique MIL-H-5606 ______ 1
Huile de lubrification MIL-L-7808 _____ 1
Liquide de dégivrage  MIL-A-8243 ____ 1
Acides forts ______________________ 3
Oxydants forts ___________________ 2
Esters/Cétones ___________________ 1
Lumière UV ______________________ 1
Hydrocarbures ___________________ 1
Champignon ASTM G-21 ___________ 1
Sans halogène __________________Oui
RoHS __________________________Oui
SVHC ______________________ Aucune

Indice d’inflammabilité _______UL94VO

Diamètre du monofilament__0,25-0,38mm 
   ASTM D-204
Indice d’inflammabilité ________ UL94
Outil de coupe ____________Hot Knife
Couleurs _______________________ 1 
Epaisseur paroi __________ 0,7-1,0mm
Résistance à la traction (fil) ______6-10   
ASTM D-2256 Lbs
Densité ASTM D-792 ____________ 1,38
Absorption d’humidité ________0,1-0,2 
   % ASTM D-570
Données ASTM E-595
TML _________________________ 0,19
CVCM _______________________ 0,00
WVR _________________________ 0,16
Smoke D-Max __________________ 56 
   ASTM E-662
Dégazage __________________Moyen
Indice d’oxygène _______________ 21 
   ASTM D-2863


