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Gaine au diamètre réglable avec accès facile

GRIP WRAP (GW) est une gaine légère et résistante à l’abrasion dotée d’un système 
d’étanchéité unique qui ne nécessite pas d’ouverture à l’installation. La gaine permet 
un accès facile pour contrôler, entretenir ou remplacer des composants. Le Grip Wrap 
offre une protection contre la coupe et l’abrasion, et est facilement installable sur des 
réseaux déjà existants et endommagés. Il peut être utilisé pour des faisceaux de 
câbles mais aussi en tant qu’alternative économique aux canaux moulés. Son sys-
tème unique offre une variété d’options de montage et d’étanchéité pour les instal-
lations de gestion de câbles. 

   Gaine enveloppante pour        
installation et accès faciles

   Excellente protection contre les 
coupes, l’abrasion et les chocs

   La fermeture maintient un 
profile bas pour les câbles et 
faisceaux plats

   Température de fusion : 250°C

Polyethylene Terephthalate
Matériau

GWN
Grade

0,25mm 
Diamètre du monofilament

TF001FWPT-WD
Numéro de plan 

Couteau à chaud
Coupe 

Couleurs disponibles
Black (BK)

Diamètre 
nominal

Réf 
#

Largeur
à plat

Diamètre du 
monofilament

Grand 
carton

Bobine 
retail

Couleurs 
disponibles

Kgs/
100m

19,1mm GWN0.75BK 74,6mm 0,25mm 15,2m 7,6m Black (BK) 2,98
25,4mm GWN1.00BK 112,7mm 0,25mm 15,2m 7,6m Black (BK) 4,46
34,9mm GWN1.38BK 134,9mm 0,25mm 15,2m 7,6m Black (BK) 5,95

Extra Flexible Construction
19,1mm GWX0.75BK 79,4mm 0,25mm 15,2m 7,6m Black (BK) 4,42

Bobines

UTILISATION CLASSIQUE 
Fiche Technique 

Une taille - de multiples possibilités
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ABRASION INFLAMMABILITÉ

RÉSISTANCE 
CHIMIQUE 

PROPRIÉTÉS   
PHYSIQUES

w
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UTILISATION CLASSIQUE 
Fiche Technique

Résistance à l’abrasion
Elevée
 
Machine de test d’abrasion 
Taber 5150
 
Roue du test d’abrasion 
Calibrase H-18
 
Charge du test d’abrasion 
500g 1=Pas d’effet          4=Affecté

2=Peu d’effet         5=Très affecté
3=Plutôt affecté

Solvants aromatiques ______________ 2
Solvants aliphatiques ______________ 1
Solvants chlorés __________________ 3
Bases faibles _____________________ 1
Sels ____________________________ 1
Bases fortes ______________________ 2
Eau salée 0-S-1926 ________________ 1
Fluide hydraulique MIL-H-5606 ______ 1
Huile de lubrification MIL-L-7808 _____ 1
Liquide de dégivrage MIL-A-8243 ____ 1
Acides forts ______________________ 3
Oxydants forts  ___________________ 2
Esters/Cetones ___________________ 1
Lumière UV  _____________________ 1
Hydrocarbures ___________________ 1
Champignon ASTM G-21 ___________ 1
Sans halogène __________________Oui
RoHS __________________________Oui
SVHC ______________________ Aucune

Indice d’inflammabilité _______UL94VO

DIamètre du monofilament __ 0,25mm 
   ASTM D-204
Indice d’inflammabilité ________ UL94
Outil de coupe _____ Couteau à chaud
Couleurs _______________________ 1
Epaisseur paroi ____________ 0,64mm
Résistance à la traction (fil) _______ 7,5    
   ASTM D-2256 Lbs
Densité ASTM D-792 ___________ 1,38
Absorption de l’humidité ______0,1-0,2 
   % ASTM D-570
Données ________________________     
   ASTM E-595 at 10-5 torr
TML _________________________ 0,19
CVCM _______________________ 0,00
WVR _________________________ 0,16
Smoke D-Max __________________ 56 
   ASTM E-662
Dégazage __________________Moyen
Indice d’oxygène _______________ 21 
   ASTM D-2863

Point de fusion 
ASTM D-2117

250°C (482°F)

T° Maximum continue
Mil-I-23053

125°C (257°F)

T° Minimum continue
-70°C (-94°F)


